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0S.1.7222.85.1.2023 AC Rzeszéw, 2023-07- (S

DECYZJA
Dziatajac na podstawie:

o art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z pbzn. zm.),

e art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 z p6zn. zm.) w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt

15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019r. w sprawie
przedsiewzigc moggcych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. 2019.1839
ze zm.),

e ust. 2 pkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. 2014.1169),

po rozpatrzeniu wniosku GALWEX” Cebula Elwira i Wspélnicy Sp.j., z siedziba
przy ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 690481723, NIP 817-16-45-
759) z dnia 18.04.2023r. (data wptywu — 18.04.2023r.) wraz z uzupetnieniami (ostatnie
z dnia 23.06.2023r., data wptywu 26.06.2023r.) o zmiang pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30m® w obiekcie przy
ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 114/18 i 114/20 obreb 3-

przemystowy).

orzekam

zmieniam za zgodg stron decyzje Marszata Wojewo6dztwa Podkarpackiego z dnia
29.09.2022r. znak 08.1.7222.61.1.2022.AC, zmieniong decyzjg Marszatka
Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia 05.12.2022r. znak 0S-1.7222.61.2.2022.AC,
udzielajgca firmie ,GALWEX” Cebula Elwira i Wspélnicy Sp.j., z siedziba przy ul.
Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 690481723, NIP 817-16-45-759)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materialtow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych
przekracza 30m?3 w obiekcie przy ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu (dziatki o nr ewid.:
114/18 i 114/20 obreb 3-przemystowy), w nastepujgcy sposab:

1.1. Po stowie ,,orzekam” zapis:
wudzielam GALWEX" Cebula Elwira i Wsp6lnicy Sp.j., z siedzibg przy ul. Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 690481723, NIP 817-16-45-759) pozwolenia




zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni, prowadzacej obrébke metali
lub materiatow z tworzyw sztucznych przy uzyciu wanien procesowych o {gcznej
pojemnosci 83,34 m® (w tym: linia do cynkowania /zawieszkowa/ o taczne; pojemnosci
wanien procesowych 55,10 m?, linia do cynkowania /bgbnowo-zawieszkowa/ o tacznej
pojemnosci wanien procesowych 26,60 m®, linia do niklowania /bebnowo-
zawieszkowa/ o tacznej pojemnosci wanien procesowych — 1,64m?), zlokalizowanej na
dziatce o nr ewid.: 114/18 i 114/20 obreb 3-Przemystowy przy ul. Wojska Polskiego 3
w Mielcu (miasto Mielec, powiat miasto Mielec) — zwanej dalej instalacjg i okreslam:”

otrzymuje brzmienie:

_udzielam GALWEX?” Cebula Elwira i Wspdlnicy Sp.j., z siedziba przy ul. Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 690481723, NIP 817-16-45-759) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni, prowadzacej obrobke metali
lub materiatébw z tworzyw sztucznych przy uzyciu wanien procesowych o tgcznej
pojemnosci 82,73 m? (w tym: linia do cynkowania /zawieszkowa/ o tgcznej pojemnosci
wanien procesowych 65,08 m3, linia do cynkowania /bgbnowa/ o tacznej pojemnosci
wanien procesowych 17,65 m3), zlokalizowanej na dziatce o nr ewid.: 114/18 i 114/20
obreb 3-przemystowy przy ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu (miasto Mielec, powiat
miasto Mielec) — zwanej dalej instalacjg i okreSlam:”

Il. Punkt I.1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci” otrzymuje brzmienie:

+1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci.

GALWEX” Cebula Elwira i Wspdélinicy Sp.. prowadzi dziatalno$¢ gospodarczg
polegajaca wytwarzaniu powtok technicznych i dekoracyjnych cynkowych z pasywacjg
niebiesko — biata, z6fta i czarng na detalach stalowych i Zzeliwnych, metodg
galwaniczng. Zakiad zlokalizowany jest na terenie Specjalistycznej Strefy
Ekonomicznej EURO-PARK w Mielcu i $wiadczy ustugi cynkowania dla firm
produkcyjnych na  terenie  wojewédztw:  podkarpackiego, matopolskiego
i Swietokrzyskiego.

Posiadane instalacje technologiczne sg aktualnie remontowane, rozbudowywane
i modernizowane celem zwiekszenia ich wydajnosci oraz dostosowania do konkluzji
BAT. Po zakonczeniu prac remontowych i rozbudowy linii technologicznych tgczna
pojemnoéé wanien procesowych zwigkszy sie do 82,73 m?, zaklad osiggnie moc
produkcyjng 167 200 m2/rok, pracujac w systemie dwuzmianowym 16 h/dobe, przez 5
dni w tygodniu.”

ll. Punkt 1.2.1.2. ,Instalacja w budynku” otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.2. Instalacja w budynku.

Po zakonczeniu rozbudowy linii i prac modernizacyjnych w sktad instalacji beda

wchodzi¢:

— linia do cynkowania alkalicznego nr 1 /zawieszkowa/ - 31szt. wanien o tacznej
pojemnosci 101,6 m? (w tym 17szt. wanien procesowych o tacznej pojemnosci
65,08m?3);
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— linia do cynkowania stabokwasnego nr 2 /bebnowa/ - 33 szt. wanien o lgczne;
pojemnosci 39,15 m*® (w tym wanien procesowych 12szt. o facznej pojemnosci
17,65 m3).

taczna pojemno$é wanien procesowych instalacji do cynkowania metali, w stanie

docelowym bedzie wynosi¢ 82,73 m?® a zakiad osiggnie moc produkcyjng

167 200m?/rok, pracujac w systemie dwuzmianowym 16 h/dobe, przez 5 dni

w tygodniu.

Wanny beda wykonane z tworzywa chemoodpornego PP i PVDF spawanego
na konstrukcji stalowej usztywniajgcej kryte;.

Wanny do proceséw elektrochemicznych zasilane bedg nowoczesnymi
energooszczednymi prostownikami inwerterowymi zlokalizowanymi w oddzielnym
pomieszczeniu.

Detale oraz materiaty do produkgji transportowane bedg samochodami. Roztadunek
i zatadunek realizowane bedg przy pomocy wozka widlowego, wézkéw paletowych lub
recznie. Materiaty do produkgii trafia¢ bedg do magazynéw zgodnie z opisem (chemia,
metal). Detale do produkcji w magazynie zawieszane beda na specjalnych
zawieszkach stanowigcych wyposazenie linii technologicznych lub zasypywane beda
do bebnéw technologicznych. Zawieszki z detalami lub bebny przemieszczane beda
na specjalnych wozkach pomiedzy liniami technologicznymi a magazynem, gdzie beda
roztadowywane po procesie technologicznym.

Transport zawieszek i bebnéw w trakcie proceséw technologicznych odbywaé sie
bedzie migdzy wannami przy pomocy manipulatoréw galwanizerskich poruszajacych
sie po torach podwieszonych do stropu.

Manipulatory transportowe do linii technologicznych wykonywane bedsg jako
urzadzenia samojezdne poruszajgce sie po torach przymocowanych do konstrukgji
stropowej, umozliwiajg podnoszenie i przenoszenie detali obrabianych miedzy
wannami.

Manipulatory obstugiwane bedg przez operatoréw.

Zawieszki galwanizerskie (wieszaki do detali) — wykonane ze stali nierdzewnej
odpornej na dziatanie kapieli galwanicznych, sg elementami wielokrotnego uzytku.
Stanowia wyposazenie linii technologicznych podobnie jak aparaty bebnowe
do pokrywania drobnicy.

System wentylacyjny

Instalacja wyposazona bedzie w ukiad wentylacyjny nawiewno-wywiewny,
zapewniajacy skuteczne odcigganie oparéw z poszczegélnych wanien procesowych,
w ktorych realizuje sie operacje technologiczne. System odciggowy bedzie sie sktadat
z niezaleznych ukiadéw odciggajacych zanieczyszczenia z poszczegéinych wanien,
lub grup dwoéch i trzech wanien odprowadzajgcych zanieczyszczenia
do poszczegoélnych emitoréw.

W instalacji bedzie funkcjonowata wentylacja ogélna wyciggowo - nawiewna oraz
wentylacja miejscowa z nawiewem ostaniajgcym. Wentylacie wyciggowa beda
stanowi¢ zespoly wyciagowe zlokalizowane. Zespoly te bedg obstugiwaty
powierzchnie obu placéwek linii technologicznych oraz wyciagi szczelinowe przy
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wannach. Na poszczegbine zespoly wyciggowe bedg skiadaly sie wentylatory
o wydajnosci wynikajacej z ilosci koniecznego odcigganego powietrza znad wanien.”

IV. Punkt 1.2.1.3. ,,Zastosowane technologie” otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.3. Zastosowane technologie:

— cynkowanie kwasne — stosowane do cynkowania w bebnach oraz do pokrywania
detali zeliwnych. Podstawowe sktadniki kapieli to: chlorek potasu, kwas borowy
oraz dodatki zapewniajgce prawidtowy przebieg procesu. Jony metalu
wprowadzane bedg z anod plytowych zawieszonych w wannach procesowych;

— cynkowanie alkaliczne — stosowane w szczegéinosci do detali cynkowanych
na zawieszkach. Sktad podstawowy kapieli to: wodorotlenek sodu oraz dodatki.
Jony metalu rozpuszczane beda w elektrolicie w stacjach rozpuszczania cynku
zintegrowanymi z wannami procesowymi;

— pasywacja powlok cynkowych — wykonywana bedzie w ciggach technologicznych
do cynkowania (zaréwno kwasnego, jak i alkalicznego) celem zabezpieczenia
powlok przed utlenianiem, zwigkszenia odpornosci korozyjnej, jak i poprawy
waloréw estetycznych (kolory: bialy, niebiesko-biaty, zolty, czarny). Kapiele
do wytworzenia powlok pasywnych oparte bedg na zwigzkach chromu Cr3*.
Pasywacje zéite na chromie Cré* sg wycofywane i zastepowane pasywacjami
opartymi o chrom Cr3*.

Procesy pomocnicze

1) Ptukanie (wystepowac bedzie na wszystkich liniach)

W procesie ptukania wykorzystywane bedzie burzenie powietrzem w celu zwiekszenia
jego skutecznosci. W liniach technologicznych wykorzystywane beda ptuczki
w systemie kaskadowym tzn. ptuczka o najwyzszym stezeniu wykorzystywana bedzie
do uzupeinienia wanien procesowych (ptukanie odzyskowe), a pozostata
niewykorzystana woda skierowana bedzie do neutralizacji. Uzupetnienie ptuczki
nastepowaé bedzie kosztem wody z kolejnej ptuczki o mniejszym stezeniu. Koricowa
ptuczka napetniana bedzie czystg woda. Ograniczy to w znacznym stopniu zuzywanie
wody do ptukania (ptukanie jest najczesciej wystepujgcym zabiegiem w ciggu
technologicznym obrébki galwanicznej i czesto stanowi ok. 50% operacji zwigzanych
z osadzaniem powtok).

2) Trawienie (proces, ktory bedzie wystepowat na wszystkich liniach)

Oczyszczanie powierzchni podtoza z produktéw korozji nastepowac bedzie poprzez
trawienie w kwasach, przez zanurzenie w kapieli trawigcej lub elektrochemicznie, przy
czym przedmiot bedzie jedng z elektrod pradu statego, zanurzong w odpowiednim
elektrolicie.

3) Odfttuszczanie alkaliczne

Odtluszczanie detali przeprowadzane bedzie w roztworach alkalicznych
w podwyzszonej temperaturze (max 70°C). Sktad kapieli to: wodorotlenek sodu,
weglan sodu i fosforan sodu oraz dodatki utatwiajgce zwilzanie powierzchni.

Sktad kapieli do odttuszczania chemicznego i elektrochemicznego rozni si¢ typem
zwilzacza. Wanny do procesu odttuszczania bedg ogrzewane przez grzejniki wodne
zasilane z zewnetrznej instalacji cieptowniczej.
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Detale przeznaczone do obrébki dostarczane beda z magazynéw zlokalizowanych
winnych pomieszczeniach Zakfadu (réwniez z zewnatrz) i skladane na polu
odktadczym, a nastepnie zaktadane na zawieszki i przy pomocy manipulatora lub
recznie umieszczane nad wannami procesowymi, po czym zgodnie z zatozonym
procesem technologicznym detale zanurzane beda w kolejnych wannach
(przenoszone manipulatorem) i poddawane powierzchniowej obrébce chemicznej
i elektrochemiczne;.

Wszystkie wanny wchodzgce w skiad instalacji wykonane bedg z tworzyw sztucznych.
Wanny beda napetniane woda do poziomu okolo 2/3 wysokosci, nastepnie przy
pomocy manipulatora zmechanizowanego transportowane beda do wanny preparaty
chemiczne. Wanna dopetniana bedzie woda do poziomu roboczego. Kapiel bedzie
mieszana sprezonym powietrzem do osiggniecia stanu rozpuszczenia sktadnikow.
Oproéznianie wanien bedzie sie odbywato poprzez wypompowanie (przy uzyciu pompy
pneumatycznej) zuzytej kapieli, wod ptuczacych do zbiornikéw transportowych.
Nastepnie przekazywane bedg jako odpady o kodach: 11 01 05%, 11 01 07*, 11 01 11*
podmiotom posiadajgcym stosowne pozwolenia na gospodarowanie tego typu
odpadami.

Zbiorniki transportowe o pojemnosci 10001 bedg chemoodporne, zabezpieczone
z zewnatrz konstrukcjg stalowg i zamykane od gory szczelng zakretkg. Zbiornik
przymocowany bedzie trwale do znormalizowanej palety transportowej. Przew6z
poptuczyn bedzie si¢ odbywat samochodem oznakowanym napisem “odpady”
uprawnionemu odbiorcy, ktéry podda je neutralizacji i oczyszczaniu.

Hala cynkowania

CzeS¢ posadzki, na ktérej zamontowano linie technologiczne bedzie wydzielona
chemoodpornym watkiem o wysokoéci 10 cm uniemozliwiajacym rozlanie sie kapieli
po cafej hali. W momencie rozlania kapiel bedzie odprowadzana chemoodpornymi
rurami do zbiornika podziemnego (chemoodpornego i bezodptywowego), skad
zostanie odpompowana i przekazana do neutralizacji (jako odpad) podmiotowi
posiadajgcemu stosowne uprawnienia do gospodarowania tego typu odpadami.

W obiekcie znajduje si¢ punkt czerpania wody wodociggowej, instalacja sprezonego
powietrza oraz punkt przemywania oczu z prysznicem zimnej wody wodociagowe;.
Hala cynkowni posiadaé bedzie instalacje wentylacyjng grawitacyjng oraz
mechaniczng nawiewng (od gory) i wyciagowa miejscowg (stanowiskowa).

Obstuga wanien odbywa¢ sig¢ bedzie przy pomocy manipulatoréw mechanicznych
poruszajacych sie po torach zawieszonych na konstrukcji stropu. Manipulatory
obstugiwane bedg przez operatoréw.”

V. Punkt 1.2.2. ,Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych
w instalacji” otrzymuje brzmienie:

»1.2.2. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji
W hali cynkowania znajdowa¢ sie beda dwie linie: cynkowania alkalicznego (Nr 1)
i cynkowania stabokwasnego (Nr 2).

Linia nr 1 do cynkowania alkalicznego:
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Zawartosci kazdej z wanien procesowych:
1. Odtluszczanie chemiczne (wanna nr A1):

pojemno$é robocza wanny 4,8 m3;

wentylacja szczelinowa dwupoziomowa po krétszym boku wanny
przeciwlegtym krawedzi obstugi;

oddmuch powietrza od strony obstugi w kierunku ssawek;

wanna wyposazona w pompe wymuszajgcg obieg kapieli;

skiad kapieli (bedg mozliwe do zastosowania dwa warianty):

A - oparty gtéwnie na wodorotlenku sodu, weglanie wapnia i fosforanie sodu,
srodkach dyspergujgcych i zwilzajacych, temperatura pracy 55-65°C;

B - oparty gtéwnie na wodorotlenku sodu, weglanie wapnia i fosforanie sodu
i wprowadzane beda preparaty bakteryjne rozktadajgce ttuszcz, temperatura
pracy 40-45°C.

2. Odttuszczanie elektrochemiczne (wanna nr A2):

pojemnos$é robocza wanny 4,8 m3;

wentylacja szczelinowa dwupoziomowa po krétszym boku wanny;

nadmuch powietrza od strony obstugi;

temperatura pracy 55 do 65°C;

sktad kapieli: oparty gtéwnie na wodorotlenku sodu, weglanie wapnia
i fosforanie sodu, $rodkach dyspergujacych i zwilzajgcych;

wanna posiada przegrody wewnetrzne oraz pompe wymuszajaca obieg kapieli
celem wspomagania procesu.

3. Trawienie (wanna nr AG6):

pojemnos$é robocza 4,8 m3;

wentylacja dwustronna szczelinowa;

temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia;
sktad kapieli: kwas solny i woda.

4. Elektrotrawienie lub trawienie (wanna nr A8):

pojemnosé robocza wanny 4,8 m3;

wentylacja dwustronna szczelinowa;

temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia,

wanna wyposazona w katody z plyt ofowiowych oraz pompe magnetyczng
wymuszajgca ruch kapieli;

skiad kapieli: elektortrawienie - kwas siarkowy, woda, chlorek sodu; trawienie —
kwas solny, woda.

5. Aktywacja (wanna nr A11):

pojemno$é robocza wanny 2,44 m3;

kapiel burzona sprezonym powietrzem;
wentylacja niewymagana;

sktad kapieli: wodorotlenek sodu, woda;
temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia.
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6. Cynkowanie elektrolityczne (wanny procesowe nr A12-A17):
— pojemno$¢ wanny (robocza) 4,8 m?;
— wentylacja dwustronna szczelinowa wzdtuz diuzszych bokow;
— wanna zamykana od géry na czas procesu elektrochemicznego;
— temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia;
— proces cynkowania odbywa¢ sie bedzie w alkalicznej kapieli opartej
w szczegodlnosci na wodorotlenku sodu, rozpuszczonych jonach cynku
i dodatkach technologicznych.
7. Przejasnienie (wanna nr A21):
— pojemno$é robocza 2,44 m3;
— temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia;
— sktad kapieli: kwas azotowy i woda;
— proces wspomagany lekkim burzeniem powietrzem.

8. Pasywacja niebiesko - biata (wanna nr A22):
— pojemnos$¢ robocza wanny 2,44 m?;
— wentylacja jednostronna szczelinowa;
— temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia;
— skiad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu tréjwartosciowego, kwas
azotowy i woda.

9. Pasywacja zétta Cr ** (wanna nr A25):
— pojemno$é robocza wanny 2,44 m3;
— wentylacja jednostronna szczelinowa;
— temperatura pracy réwna temperaturze otoczenia;
— skiad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu tréjwartosciowego, kwas
azotowy (do regulacji pH).

10. Pasywacja czarna Cr 3 (wanna nr A28):
— pojemnos$c¢ robocza wanny 2,44 m3;
— temperatura pracy rébwna temperaturze otoczenia, maksymalnie do 30°C;
— skfad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu trojwartoéciowego i woda.

11. Uszczelnienie do pasywacji niebiesko - biatej (wanna nr A30):
— pojemno$¢ robocza wanny 2,44 m3;
— sktad kgpieli: koncentrat na bazie woskow i wody.

12. Uszczeinianie czarnej pasywacji (wanna nr A31):
— pojemno$¢ robocza wanny 2,44 m?;
— temperatura pracy rébwna temperaturze otoczenia (zalecane 25°C);
— skiad kapieli: koncentrat na bazie woskow i wody.

Na czas procesu wanny nr: A12, A13, A14, A15, A16, A17 sg zamykane od géry.

Linia nr 2 do cynkowania stabokwasnego:
1. Cynkowanie stabokwasne (wanny nr B1):
— pojemnos$¢ wanny 3,4 m?,
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— wentylacja dwustronna szczelinowa,
— sktad kapieli: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatki
technologiczne, anody cynkowe (ptyty rozpuszczone z czystego cynku).

2. Cynkowanie stabokwasne (wanna B2):
— pojemnos$é wanny 3,15 m3,
— wentylacja dwustronna szczelinowa,
— sktad kapieli: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatki
technologiczne, anody cynkowe (ptyty rozpuszczone z czystego cynku).
3. Trawienie (wanny nr B14-B16):
_  pojemnosé wanny B14 i B15 - 1,00 m® (kazda), wanny B16 — 1,5 m®,
— sktad kapieli: kwas solny, woda.

4. Odtluszczanie elektrochemiczne (wanna nr B19) i chemiczne (wanna nr B20):
— pojemnos¢ wanny: nr B 19 — 1,9 m3: nr B20 — 1,00 m 3,
— skiad kapieli: wodorotlenek sodu, weglan sodu, fosforan sodu, dodatki
zwilzajace,
— w przypadku odtluszczania elektrochemicznego nie stosuje sie zwilzaczy
pianotwérczych.

5. Przejasnianie (wanna nr B28):
— pojemno$¢ wanny 1,00 m3,
~ skiad kgpieli: kwas azotowy, woda;
— temperatura pracy rowna temperaturze otoczenia.

6. Pasywacja niebiesko — biata (wanna nr B23):
— pojemno$¢ wanny 1,00 m3,
— skiad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu tréjwarto$ciowego, woda, kwas
azotowy.

7. Pasywacja zo6tta (wanna nr B3):
—~ pojemnoé¢ wanny 0,70 m3,
—  skiad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu tréjwarto$ciowego, woda, kwas
azotowy.

8. Pasywacja czarna (wanna nr B29):
— pojemno$é wanny 1,00 m3,
— skiad kapieli: koncentrat na bazie jonéw chromu tréjwartosciowego, woda.
9. Uszczelnianie po pasywacji (wanna nr B32):
—  pojemno$¢ wanny 1,00 m3,
- sktad kgpieli: koncentrat na bazie woskow i woda.

VI. Punkt I1.1. ,,Emisja gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji”
otrzymuje brzmienie:

LIL1. ,,Emisja gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji.
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I.1.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytow wprowadzanych
do powietrza

Tabela 1
Zrodio Oznaczenie Rodzaj substancji Emisja dopuszczaina
emitora zanieczyszczajacych [kg/h]
pyt ogétem, w tym: 0,00246
pyt zawieszony PM10 0,00246
Linia cynkowania pyt zawieszony PM2,5 0,00246
alkalicznego E-1 cynk* 0,00205
(linia nr 1) chrom (Il i IV)* 0,00041
chlorowodor 0,00866
pyt ogétem, w tym: 0,00246
pyt zawieszony PM10 0,00246
Linia cynkowania pyt zawieszony PM2,5 0,00246
stabokwasnego E-2 cynk* 0,00205
(linia nr 2) chrom (lH i IV)* 0,00041
chlorowodor 0,00780

*- jako suma metalu i jego zwigzkoéw w pyle zawieszonym PM10

11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela 2
Rodzaj substancji zanieczyszczajacych DoPuszﬁ&:ﬂi:{ wlkosciemis)]

pyt ogétem 0,02047

pyt zawieszony PM10 0,02047

pyt zawieszony PM2,5 0,02047
chlorowodér 0,06850

cynk i jego zwigzki* 0,01706

chrom zwiazki Il i IV* 0,00341

*- jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
VII. Punkt 11.3.2. ,,Odpady inne niz niebezpieczne” otrzymuje brzmienie:

»11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4

) Zrédio powstawania, sklad chemiczny i Masa
kP- |ised gcpady Rodzaj odpadu wilasciwosci odpadu ’ [Mg/rok]
2 3 4 5
1501 01 |Opakowania z Powstaje na terenie catego zaktadu po 8,0
papieru i tektury opréznieniu i wykorzystaniu ich zawartosci.

Zuzyte opakowania stanowig 1/3 masy i 1/2
objetosci powstajgcych odpadow
komunalnych. Wykazuja sie one duzg
réznorodnoscig materiatowg i
asortymentowa. Odpad ten stanowig gidwnie
kartony, pudta, pudetka, papier do pisania,
gazety, tektura falista, tuleje oraz worki i
torby papierowe. Skiad: celuioza i lignina z
dodatkiem barwnikéw. Nie zawierajg
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pozostatosci substancii trujgcych i
niebezpiecznych.

2 15 01 02

Opakowania z

tworzyw sztucznych

Powstaje na terenie calego zaktadu po
oproznieniu i wykorzystaniu ich zawarto$ci.
Odpad ten stanowig: wszelkiego rodzaju
odpady tworzyw sztucznych (PET, PE, PCV).
Sg to zaréwno odpady opakowaniowe,
wielkoelementowe, jak i drobne elementy.
Wykazujg sie one duzg réznorodnoscig
materiatlowg i asortymentowg. Odpad ten
stanowig giéwnie butelki, skrzynki, folie
opakowaniowe, worki. Nie zawierajg
pozostalosci substanciji trujgcych

i niebezpiecznych.

5,0

3 17 04 05

Zelazo i stal

Powstaje w wyniku remontéw i modernizacji
linii cynkowych i przyrzadow potrzebnych do
procesu cynkowania

1,0

VIIl. Punkt l11.1.1. ,,Miejsce i spos6b wprowadzania gazow i pyléw do powietrza”
otrzymuje brzmienie:

I11.1.1. Miejsce i spos6b wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
Tabela 5

Predkosé
Zrédio Oznaczenie | Wysokosé | Srednica gazow Ten'mp.* Szas
emisji emitora [m] [m] [mis] gazow pracy
) Typ [KI] | [hirok]
emitoral/
Linia cynkowania E—1 10,0 05 0,0 295 4160
(Nr 1) zadaszony
Linia cynkowania 00
stabokwasnego E-2 10,0 0,5 ' 295 4160
(Nr 2) zadaszony

* - warto$é parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen

IX. Punkt l11.3.1.2. ,,Odpady inne niz niebezpieczne” otrzymuje brzmienie:
,I11.3.1.2, Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 7
Kod Opis Miejsce i sposob Sposob gospodarowania
magazynowania odpadéw
Odpady magazynowane w Przekazywane uprawnionym
wiacie zadaszonej. Selektywnie | odbiorcom do odzysku lub
w szczelnych opakowaniach, recyklingu
Opakowania z papieru i (pojemnikach, koszach,
150101 tektury skrzynio-paletach) lub luzem
zabezpieczone przed
rozproszeniem
i oddziatywaniem czynnikoéw
atmosferycznych.
) Odpady magazynowane w Przekazywane uprawnionym
1501 0o | Opakowaniaztworzyw | yiacie zadaszonej. Selektywnie | odbiorcom do odzysku lub
sztucznych w szczelnych opakowaniach, recyklingu
(pojemnikach, koszach,
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Kod

Opis

Miejsce i sposéb
magazynowania odpadow

Sposéb gospodarowania

skrzynio-paletach) lub luzem
zabezpieczone przed
rozproszeniem
i oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady magazynowane w
wiacie zadaszonej. Selektywnie
w szczelnych opakowaniach,
(pojemnikach, koszach,
skrzynio-paletach) lub luzem
zabezpieczone przed
rozproszeniem
i oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych.

Przekazywane uprawnionym
odbiorcom do odzysku lub
recyklingu

X. Punkt lll.4.1. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
ochrony przed hatasem” otrzymuje brzmienie:

»11l.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

hatasem.
Tabela 8
Czas Czas
pracy | pracy
Lp. 2:((;1 Lokalizacja zrédta "ﬁgh z'[‘:f]"a
Pora Pora
dzienna | nocna
Zrodta typu ,BUDYNEK®
1. B1 Budynek - hala produkcyjna /proces cynkowania/ 16 8
Zrodta typu ,PUNKTOWEGO”
2. P1 Wentylator emitora E1 /linia cynkowania/ 16 8
3. P2 | Wentylator emitora E2 /linia cynkowania/ 16 8

Xl. Punkt IV. ,Rodzaj i maksymalng ilos§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw,
surowcow i paliw” otrzymuje brzmienie:

»IV. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatléw, surowcow

i paliw.

Tabela 9

L.p. Rodzaj substancji Zuzycie surowca

[Mg/rok]

1. Uszczelniacz mineralno organiczny 4,000

2. Dodatek organiczny blaskotworczy 0,100

3. |Pasywacja niebiesko-biata na bazie Cr +3 2,000

4. Dodatki organiczne do cynkowania alkalicznego 7,000

5. |Bazowy skfadnik pasywacji czarnej na bazie Cr +3 2,000
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L.p. Rodzaj substancji Zuzycie surowca
- [Mg/rok]
6. |Anody cynkowe 30,000
7. |Kwas borowy H3BO3 1,500
8. Dodatki zwilzajgce do kapieli odtluszczajacych 0,600
9. |Kwas azotowy HNO3 1,000
10. |Weglan sodu Na2CO3 2,000
11, |Kwas siarkowy H2S0O4 0,100
12. |Pasywacja z6tta na bazie Cr+3 2,000
13. |Fosforan sodu Na3PO4 1,600
14. | Chlorek potasu KCI 6,000
15. |Wodorotlenek sodu NaOH 10,000
116. |Kwas solny HCI 28,000
'17. | Dodatek organiczny antyspieniajacy 0,600
18. | Chlorek sodu NaCl 0,200
119. | Chlorek cynku ZnCI2 1,000
120. | Nadtlenek wodoru H202 0,200
121, _hDo_datki organiczne do kapieli kwasnej 2,000
122. | Dodatki do pasywacji z6ftej - barwnik 0,050
23. |Wodorotlenek potasu KOH 5,000

Woda zdemineralizowana DEMI bedzie kupowana od dostawcy zewnetrznego i bedzie
uzywana tylko w procesie pasywacji czarnej cynku (1 wanna procesowa).
Tabela 9a

. e e - . Zuzycie
Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka maksymalne
MWh/rok 250

Energia elektryczna zakupiona z zewnatrz

Energia cieplna zakupiona z zewnatrz GJ/rok 1 500

Xll. Punkt VI1.1.8. otrzymuje brzmienie:

,VI.1.8. Kontrola odpadow bedzie sie odbywata na biezaco, odpady beda
przekazywane do podmiotu posiadajgcego stosowne pozwolenia na gospodarowanie
tego typu odpadami, bedzie prowadzona ewidencja w BDO.”

Xlll. Punkt VI2. ,Monitoring emisji gazow i pyléw wprowadzonych
do powietrza z instalacji” otrzymuje brzmienie:

,V1.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw wprowadzonych do powietrza z instalacji
VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow i pytdw do powietrza
z instalacji zamontowane bedg na emitorach: E-1i E — 2.
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VI.2.2. Stanowiska pomiarowe beda na biezagco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogoéw BHP.

VIL.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow - zgodnie

z tabelg nr 10.
Tabela 10
L.p. | Oznaczenie emitora Czestotliwo$é pomiaréw Zakres pomiaréw
€0 najmniej co roku CIOIOWOdOR
1. E-1 cynk*
chrom (lIt i IV)*
chlorowodoér
2. E-2 CO najmniej co roku cynk*
chrom (ill i IV)*

* - jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10.

VI.2.4. Metodyki pomiarowe: Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy
wykonywaé dostepnymi metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza
od wartosci dopuszczalnej okreslonej w pozwoleniu.

VL.2.,5. Wyniki pomiardw prowadzacy instalacje bedzie przedktadat organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie w terminie 30 dni od daty wykonania
pomiaru.”

XIV. W punkcie VI.4. ,Monitoring emisji hatasu do srodowiska” punkt VI1.4.1.
otrzymuje brzmienie:

»V14.1. Pomiary emisji hatasu, okreslajace oddzialywanie instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie, bedg prowadzone
metodg obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach zlokalizowanych
przy gtéwnych zrédfach hatasu:

- przy hali produkcyjnej /proces cynkowania/ - przy elewaciji,

- przy wyrzucie powietrza z wentylatora emitora E1 /linia cynkowania/,

- przy wyrzucie powietrza z wentylatora emitora E2 /linia cynkowania/.”

XV. Punkt VL5. ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi
i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania” otrzymuje
brzmienie:

»V1.5. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
$rodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i woéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

VI.5.1. Procesy technologiczne bedg prowadzone w zamknigtym obiekcie
budowlanym, a teren zaktadu w obszarze komunikacji wewnetrznej posiada¢ bedzie
utwardzong i szczelng nawierzchnie.

VI.5.2. Procesy obrébki chemicznej prowadzone beda w przystosowanych do tego
celu wannach.

VI.5.3. Materiaty chemiczne bedg przetrzymywane w przystosowanym do tego celu
magazynie chemicznym w odpowiednich opakowaniach niereagujgcych
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z przechowywang substancjg. Pomieszczenia magazynowe wyposazone beda
w $rodki chtonne i neutralizujgce w celu usuwania ewentualnych rozlewisk.

V1.5.4. Wykorzystywane substancje bedg dostarczane do zaktadu i magazynowane
(jezeli bedzie to konieczne) w oryginalnych szczelnie zamknietych pojemnikach.
Dozowaniem $rodkéw zajmuje sie wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony
personel. Pomieszczenia magazynowe bedg wyposazone w system wentylacji oraz
w betonowg mise wychwytowa zaimpregnowang srodkami chemoodpornymi.

VI.5.5. Urzadzenia i linie technologiczne beda obstugiwane przez operatoréw, ktorzy
posiadajg odpowiednie do tego kwalifikacje i wraz z technologiem odpowiadac beda
za prawidtowo$¢ przebiegu proceséw cynkowania.”

XVI. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 18.04.2023r. (data wplywu 18.04.2023r., ostatnie
uzupetnienie wptyneto 26.06.2023r.) firma ,Galwex” Cebula Elwira i Wspéinicy Sp.j.,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec wystgpita o zmiane decyzji Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego znak 0S-1.7222.61.1.2022.AC z dnia 29.09.2022r.
(ze zm.) na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow
z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita pojemnoé¢ wanien procesowych przekracza 30m3 w obiekcie przy
ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu (dziatki o nr ewid.: 114/18 i 114/20 obreb 3-
Przemystowy).

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 260/2023.

Spoétka bedzie prowadzita instalacjg do powierzchniowej obrébki metali, ktora
klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 7 zatagcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
cafosci do instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3. Prowadzenie tego typu
instalacji wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Na podstawie § 2 ust. 1 pkt
15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, instalacja zaliczana
jest do przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnieniu informaciji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie $rodowiska oraz
o ocenach oddzialywania na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony érodowiska, organem wtasciwym do wydania
pozwolenia i jego zmiany jest marszatek wojewodztwa.

Pismem z dnia 12.05.2023r. znak 08-1.7222.85.1.2023.AC wezwano Spoétke
do uzupeinienia, w terminie 14 dni od dnia otrzymania wezwania, brakéw formalno-
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prawnych tj. informacji o tytule prawnym prowadzacego instalacje do instalacji,
dokumentu potwierdzajgcego, ze wnioskodawca jest uprawniony do wystepowania
w obrocie prawnym, operatu przeciwpozarowego spetniajgcego wymagania okreslone
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14.12.2012r. o0 odpadach wraz z postanowieniem,
o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 2 ustawy o odpadach.

Na wniosek z dnia 25.05.2023r. (data wptywu 26.05.2023r.) firmy GALWEX Sp.j.
pismem znak OS-1.7222.85.1.2023.AC z dnia 30.05.2023r. wyrazono zgode
na wydtuzenie do dnia 13.06.2023r. terminu uzupetnienia brakéw formalnych.

Wraz z pismem z dnia 12.06.2023r (data wplywu - 13.06.2023r.) wpiynely
brakujace dokumenty.

Zawiadomieniem z dnia 16.06.2023r. poinformowano o wszczeciu postepowania
administracyjnego w przedmiocie wydania decyzji zmieniajgcej pozwolenie
zintegrowanego dla ww. instalacji.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersje elektroniczng
wniosku (wraz z uzupetnieniami) przestano do Ministra Klimatu i Srodowiska
za pomoca srodkéw komunikacji elektroniczne;.

Po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem zarzadzajgcego instalacjg w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego stwierdzono, ze przedtozona dokumentacja
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $Srodowiska, wynikajacych z przepiséw ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym, postanowieniem z dnia 16.06.2023r. wezwano spotke
do uzupetnienia wniosku (we wniosku zaproponowano zmiany w wielko$ci emisji
cynku i chromu, czyli zanieczyszczen, ktére oznaczane sg w pyle PM10, przy
jednoczesnym braku zmiany w emisji pytdw - w zwigzku z tym wezwano do wyjasnienia
z czego wynika wniosek o obnizenie pozioméw emisji dla cynku i chromu oraz
o zweryfikowanie propozycji dopuszczalnej emisji pytow).

W dniu 26.06.2023r. wptyneto uzupetnienie do wniosku i wyjasnienia wskazujace,
ze obliczenia emisji zostaly przeprowadzone na podstawie zawarto$ci i ilosci
substancji zadeklarowanych w kartach charakterystyki produktu.

Po analizie uzupetnienia przedfozonego przez Zaktad uznano, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przeprowadzajgc postepowanie w sprawie organ opart sie na dotychczas
zgromadzonej dokumentacii, {j. :

— whniosku z dnia 18.04.2023r. o zmiane pozwolenia zintegrowanego,
— uzupetnienia do wniosku z dnia 12.06.2023r. (data wptywu — 13.06.2023r.),
— uzupetnianie do wniosku z dnia 23.06.2023r. (data wptywu — 26.06.2023r.).

Zgodnie z punktem XVII decyzji Marszatka Wojewo6dztwa Podkarpackiego znak
08S-1.7222.61.1.2022.AC z dnia 29.09.2022r. (ze zm.) pozwolenie zintegrowane
zacznie obowigzywac od dnia 1 stycznia 2024r. na czas nieoznaczony, a tym samym
aktualnie Spétka prowadzi dziatalno$¢ w oparciu o pozwolenie wydane przez staroste.
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Whioskiem z dnia 18.04.2023r. firma GALWEX Sp.j. wystgpita o zmianeg
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie galwanizerni przy ul. Wojska Poiskiego 3
w Mielcu w nastepujacych kwestiach:

1. Usuniecia z decyzji linii do niklowania, ktéra z powodu braku zaméwien nie jest
uzywana od okoto 2 lat, a jej modernizacja z uwagi na wysokie koszty materiatow
jest ekonomicznie nieuzasadniona. W zwiazku z tym w skiad instalacji beda
wchodzié: linia do cynkowania alkalicznego (nr 1) i linia do cynkowania
stabokwasnego (nr 2).

2. Zmiany pojemno$ci wanien procesowych na linii zawieszkowej i bebnowej.
Zarzadzajgcy instalacjg o$wiadczyt, ze w wyniku biedu pomiarowego we wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego podano nieprawidtowg wielko$¢ wanien
procesowych na linii zawieszkowej. Natomiast w przypadku linii bebnowo-
zawieszkowej ze wzgledow ekonomicznych do procesu produkcyjnego
wykorzystywane bedg wanny, ktére obecnie wnioskodawca posiada, a tym samym
zostawiono dwie wanny procesowe do cynkowania detali na bebnie, w zwigzku
z tym linia do cynkowania zawieszkowo-bebnowa bedzie linig do cynkowania tylko
bebnowa.

W zwigzku z powyzszym zmianie ulegnie réwniez fgczna pojemno$¢ wanien
procesowych z 83,34 m3 na 82,73 m3, natomiast moc produkcyjna wyniesie 167 200
m?2 /rok (dotychczas 193 600 m? /rok).

Whioskodawca o$wiadczyt, ze zmuszony jest do rezygnaciji z petnej automatyzacji
linii i pozostanie tylko przy automatycznym dozowaniu. Uzasadnia to aktualng
sytuacjg gospodarczo — polityczng, ktéra spowodowata, ze do dnia dzisiejszego
zamoéwiona i zadatkowana automatyzacja linii nie zostata wykonana, a wykonawca
po konsultacji w grudniu 2022r. nadal nie jest w stanie okresli¢ terminu zakoriczenia.

Majac na uwadze powyzsze przychylono sie do wniosku zarzadzajgcego instalacjg
i dokonano zmian w sentencji decyzji oraz w punktach: 1.1.,1.2.1.2,,1.2.1.3., 1.2.2.
PowyZzsze zmiany w procesie produkcyjnym spowodowaly zmiane wielkoSci
dopuszczalnej emisji gazow i pytdw do powietrza z instalacji (obnizenie dopuszczalnej
emisji chlorowodoru w przypadku linii cynkowania alkalicznego — nr 1, linii cynkowania
stabokwadnego — nr 2, usuniecie emisji z linii do niklowania - nr 3 oraz usuniecie
formaldehydu, niklu i kwasu siarkowego), a tym samym zgodnie z wnioskiem
zarzadzajgcego dokonano zmiany w punktach: 11.1. tabela 1 i tabela 2.

Konsekwencjg likwidacji linii do niklowania jest usunigcie z pozwolenia
zintegrowanego emitora E-3 (ktory miat stuzy¢ do emisji zanieczyszczen z tej linii),
w punkcie I1.1.1. w tabeli 5 (miejsce i sposéb wprowadzania gazow i pytow do
powietrza), w pkt V1.2.1., w tabeli 10 oraz usuniecie pkt VI1.2.2. (w rezultacie zmianie
ulegta numeracja punktow w pkt VI.2. tj. punkty: VI.2.3., VI.2.4., VI.2.5., VI.2.6.
otrzymujg odpowiednio numery: VI.2.2.,V1.2.3.,VI.2.4,, VI.2.5.).

We wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze emisja z emitorow
instalacji nie spowoduje przekroczerh dopuszczalnych pozioméw substancji
w powietrzu, okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 poz. 1031)
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oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).
Z uwagi na rezygnacje z linii do niklowania w tabeli nr 8 (pkt il1.4.1.) usunieto zrédto
hatasu typu ,budynek - hala produkcyjna /proces niklowania/ oraz zrédio typu
~punktowego — P3 wentylator emitora nr 3 /linia niklowania/”. Jednocze$nie w punkcie
V1.4.1. odpowiednio zmieniono miejsca pomiaréw emisji hatasu.

Whioskodawca dokonat ponownego przeliczenia emisji hatasu i wykazat, ze nie
zostaly naruszone dopuszczaine poziomy emisji.

Ponadto przychylono sie¢ do wniosku Galwex sp.j. o dodanie w tabeli nr 4 (pkt 11.3.2.)
oraz tabeli nr 7 (pkt 111.3.1.2.) odpadu innego niz niebezpieczny o kodzie 17 04 05
zelazo i stal w ilosci 1,0 Mg/rok, ktéry nie zostat uwzgledniony we wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanym w wyniku przeoczenia wnioskodawcy. Zarzgdzajgcy
instalacja wskazal, ze odpady te bedg magazynowane w wiacie zadaszonej,
selektywnie w szczelnych opakowaniach (pojemnikach, koszach, skrzynio-paletach)
lub luzem zabezpieczone przed rozproszeniem i oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych. Spoétka bedzie przekazywata odpady o kodzie 17 04 05
uprawnionym odbiorcom do odzysku lub recyklingu.

Ponadto w zwigzku z sytuacja panujgca na rynku, zarzadzajacy instalacjg wskazat, ze
nie chce sie uzaleznia¢é od jednego odbiorcy posiadajgcego pozwolenie na
gospodarowanie odpadami powstajgcymi w wyniku dziatania instalacji, stad
przychylajgc sie do wniosku w pkt VI.1.8. wykreslono nazwe firmy EURO-Eko Media
Sp. z 0.0., ktéra do tej pory byta wskazana jako jedyny odbiorca odpadéw.
Konsekwencjg rezygnacji z linii do niklowania jest rowniez zmiana rodzaju i ilosci
wytwarzanej energii, materiatébw, surowcéw i paliw, stad zgodnie z wnioskiem
zarzgdzajgcego instalacja w pkt IV decyzji w tabeli 9 usunieto substancje
wykorzystywane do niklowania oraz dodano wodorotlenku potasu KOH w ilosci
5 Mg/rok. Ponadto zarzadzajacy instalacja wskazat, Zze na terenie zaktadu nie jest
wytwarzana energia cieplna, a jest ona dostarczana do zaktadu od dostawcy
zewnetrznego, z ktorym podpisano umowe, dlatego tez w punkcie IV w tabeli 13
dokonano odpowiedniej zmiany i jednoczesnie tabeli tej dano numer 9a.

W zwigzku z rezygnacjg z petnej automatyzacji instalacji na wniosek zarzgdzajgcego
odpowiednio zmieniono pkt VI.5.5. (poprzednio VI.6.5.) i dokonano zmiany numeracji
tj. punkty VI.6.3., V1.6.4., V1.6.5., otrzymaty humery odpowiednio V1.5.3., VI.5.4., VI1.5.5.

Do dnia 31.12.2023r. spétka przeprowadzi rozbudowe i modernizacje instalacji.
Po zakonhczeniu prac tgczna pojemnos¢ wanien procesowych zwiekszy sie
do 82,73m®. Na wniosek zarzadzajgcego instalacjg decyzjg znak OS-
1.7222.61.2.2022.AC z dnia 05.12.2022r. zmieniajgcg pozwolenie zintegrowane znak
08-1.7222.61.1.2022r. z dnia 29.09.2022r. wprowadzono, ze pozwolenie
zintegrowane obowigzuje od 01.01.2024r. na czas nieoznaczony.

Do czasu zakonczenia modernizacji instalacji Zaktad dziata na podstawie
zezwolenia wydanego przez Starostwo Powiatowe w Mielcu znak
08$.6220.18.2016.JG z 23 wrze$nia 2016r..
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Z materiatdw do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego wynika, ze przy
zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg standardy
jakosci srodowiska.

Whioskowane przez Spoétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okre$lone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegoine. Tego rodzaju przepisem szczegdinym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowiazujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych spetnienia wymogoéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatéw.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwofania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$é do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 253,00 zt

uiszczona w dniu 17 kwietnia 2023 . I L
na rachunek bankowy: _{
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 e

Urzad Miasta Rzeszowa (1 x4
K
Otrzymuja: |
1. GALWEX Cebula Elwira i Wspélnicy Spétka jawna
ul. Wojska Polskiego 4, 39-300 Mielec
2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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